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Versión inicial. Esta norma substituye a la última edición de las 
especificaciones técnicas 6703931 y 6703951 e incluye las modificaciones 
principales siguientes respecto las citadas especificaciones técnicas: 
 

• Se añade una tercera variante de armario para admitir el montaje horizontal 
de CS+CGP  

• Se elimina la obligatoriedad de presentar el armario en piezas: peana + resto 
del cuerpo. El armario debe ser en 1 cuerpo único. 

• Se modifican las dimensiones de los armarios. 

• Se detalla el mecanismo de cerramiento y dispositivo para bloqueo con 
candado. 

• Se definen los requisitos de resistencia mecánica a presentar por los 
armarios prefabricados. 

• Se definen los ensayos a realizar sobre los armarios prefabricados. 

• Se actualizan las referencias y relaciones de ensayos a normas nacionales 
e internacionales. 

02 15/07/2025 

Las motivaciones principales de esta actualización han sido la adaptación a los 
nuevos requisitos del REBT y la adecuación del armario a las dimensiones de 
la norma de CDU. 
 

• Se modifica la altura del armario CS+CGP montaje vertical. 

• Se modifica la altura del armario CS+CGP montaje horizontal. 

• Se amplían las dimensiones del armario de la CDU. 

• Se modifica el apartado de espesor de las paredes del cuerpo. 

• Se modifica posición de pre-roturas para salidas de cables. 

• Adaptación a la actualización de las normas UNE-EN 1169,  UNE-EN 1170 
y UNE-EN 15191. 
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1 OBJETO Y CAMPO DE APLICACIÓN 

La presente norma tiene por objeto definir los requisitos constructivos, las características 
técnicas y los requisitos de verificación que deben satisfacer los conjuntos denominados 
ARMARIOS PREFABRICADOS DE GRC PARA CAJAS DE DISTRIBUCIÓN DE BAJA 
TENSIÓN. En adelante nos referiremos a ellos como simplemente ARMARIOS 
PREFABRICADOS. 
 
Respecto cualquier aspecto no previsto en esta norma, los armarios prefabricados 
cumplirán con lo indicado en las normas UNE-EN 1169, UNE-EN 61439-1 y UNE-EN 
61439-5.  
 
Estos armarios prefabricados serán aptos para albergar las cajas de distribución de baja 
tensión en las configuraciones previstas en las Especificaciones Particulares de E-
Distribución Redes Digitales (en adelante ED). 
 
Su empleo en la distribución está orientado a los casos en que no existe un edificio o 
fachada en la que construir un armario de mampostería para alojar la/s caja/s de 
distribución de baja tensión.   En esos casos podrá substituirse el armario de obra por un 
armario prefabricado que aportará en todo caso la misma protección a la/s caja/s.  
 
 
2 NORMAS DE REFERENCIA 

• UNE-EN 1169:2025 Productos prefabricados de hormigón. Reglas generales 
para el control de producción en fábrica de hormigón 
armado con fibra de vidrio. 
 

 

• UNE-EN 1170:2025  Productos prefabricados de hormigón. Métodos de ensayo 
para hormigón armado con fibra de vidrio. 
 

• UNE-EN 15191:2025 Clasificación de prestaciones del hormigón armado con  
   fibra de vidrio. 
 

• UNE-EN 197-1 Cemento. Parte 1: Composición, especificaciones y criterios 
de conformidad de los cementos comunes. 

 

• UNE-EN 60695-11-10  Ensayos relativos a los riesgos del fuego. Parte 11-10: 
Llamas de ensayo. Métodos de ensayo horizontal y vertical 
a la llama de 50 W.  

 
 

• UNE-EN 61439-1 Conjuntos de aparamenta de baja tensión. Parte 1: Reglas 
generales. 

 

• UNE-EN 61439-5 Conjuntos de aparamenta de baja tensión. Parte 5: 
Conjuntos de aparamenta para redes de distribución 
pública. 
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• UNE-EN 60529 Grados de protección proporcionados por las envolventes 
(Código IP). 

 

• UNE-EN 62262 Grados de protección proporcionados por las envolventes 
de materiales eléctricos contra los impactos mecánicos 
externos (código IK). 

 
 

• Norma  CNL003 CAJA DE SECCIONAMIENTO PARA LÍNEAS 
SUBTERRÁNEAS EN BAJA TENSIÓN CON SALIDA A 
CGP POR PARTE SUPERIOR 

 

• Norma  CNL004 CAJA DE DISTRIBUCIÓN PARA URBANIZACIONES CON 
TENDIDO SUBTERRÁNEO EN BAJA TENSIÓN 

 

• Norma  NNL016 CAJAS GENERALES DE PROTECCIÓN HASTA 630 A 
CON BASES CON DIPOSITIVO EXTINTOR DE ARCO 

 

• Norma  NNH003  CERRADURAS, CANDADOS Y SISTEMAS DE CIERRE 
PARA INSTALACIONES DE MT/BT 

 
 

3 TÉRMINOS Y DEFINICIONES 

Los armarios prefabricados previstos en esta norma estarán fabricados con hormigón 
armado con fibra de vidrio (GRC). Para la definición de este material y del proceso de 
fabricación del mismo, se reproducen a continuación algunas de las definiciones incluidas 
en la norma de referencia UNE-EN 1169:2025. 
 
Hormigón armado con fibra de vidrio, GRC: Material compuesto constituido por una 
matriz de ligante hidráulico armada con fibras de vidrio generalmente distribuidas 
aleatoriamente por toda la matriz, siendo estos materiales compatibles.  
 
Matriz: Parte del GRC que no contiene fibras de vidrio AR, normalmente compuestas de 
arena, cemento, agua y adiciones, y aditivos cuando se utilizan.  
 
Adición: Producto que puede ser añadido a la composición de la matriz para mejorar 
algunas propiedades. Puede ser reactivo (ej. humo de sílice) o inerte, mineral u orgánico 
(ej. dispersiones de polímero). 
 
Aditivo: Constituyente añadido durante el proceso de mezcla en pequeñas cantidades 
relacionado con la masa de cemento para modificar las propiedades del hormigón fresco 
o endurecido.  
 
Fibra de vidrio AR (Resistente al álcali): Fibra de vidrio resistente al medio alcalino de 
matrices hechas con ligante hidráulico. Esta resistencia se debe a la composición 
específica del vidrio. 
 
Fibra de vidrio E (Eléctrica): Fibra de vidrio utilizada en los compuestos con ligante 
orgánico. Debido a la composición del vidrio, este tipo de fibra se degrada en entornos 
alcalinos. 
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Manual de Aseguramiento de la Calidad (MAC): Documento que describe las medidas 
generales a tomar por un fabricante para asegurar la calidad. Este documento constituye 
la parte contractual no confidencial del Manual de Calidad, en caso de que exista. 

 
 

4 REQUISITOS DE DISEÑO, TIPOS Y DIMENSIONES 

4.1 Tipos de armario prefabricado  

Se establecen tres tipos o modelos de armario prefabricado en función de las cajas que 
debe albergar. Son los siguientes: 
 

- ARMARIO PREFABRICADO DE GRC PARA CAJA DE SECCIONAMIENTO 

(CS) DE NORMA CNL003 MÁS CAJA GENERAL DE PROTECCIÓN (CGP) DE 

NORMA NNL016 (MONTAJE VERTICAL) 

- ARMARIO PREFABRICADO DE GRC PARA CAJA DE DISTRIBUCIÓN PARA 

URBANIZACIONES (CDU) DE NORMA CNL004 

- ARMARIO PREFABRICADO DE GRC PARA CAJA DE SECCIONAMIENTO 

(CS) DE NORMA CNL006 MÁS CAJA GENERAL DE PROTECCIÓN (CGP) DE 

NORMA NNL016 (MONTAJE HORIZONTAL)       

                                                         

4.2 Diseño y dimensiones de los armarios prefabricados 

A continuación, se incluyen las figuras 1, 2 y 3 que muestran unos diseños de los armarios 
y las cotas exigidas a los mismos. Las cotas se muestran en mm. Los diseños mostrados 
son orientativos, sin escala y en ningún caso definen la solución constructiva. 
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4.2.1 Armario Prefabricado GRC para CS+CGP (montaje vertical) 

 
Figura 1a – Armario Prefabricado GRC para CS+CGP (montaje vertical)  

 
 Vista frontal                                        Vista posterior 
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Figura 1b – Armario Prefabricado GRC para CS+CGP (montaje vertical)  
 

  Vista lateral                      Sección A – A’ 
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Sección B – B’ 
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4.2.2 Armario Prefabricado GRC para CDU 

 
Figura 2a – Armario Prefabricado GRC para CDU 

 
Vista frontal                                                   Vista posterior 
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Figura 2b – Armario Prefabricado GRC para CDU 
 
  Vista lateral                 Sección A – A’ 
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Sección B – B’ 
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4.2.3 Armario Prefabricado GRC para CS+CGP (montaje horizontal)  

Figura 3a – Armario Prefabricado GRC para CS+CGP (montaje horizontal) 
 

    Vista frontal                                                   Vista posterior 
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Figura 3b – Armario Prefabricado GRC para CS+CGP (montaje horizontal) 
 
 

  Vista lateral          Sección A – A’ 
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Sección B – B’ 
 
 

   
 

 
* En la pared trasera se podrán aceptar espesores mínimos de 45 mm, siempre y cuando, 
el sistema de fijación de cajas propuesto no implique la perforación en dicha pared trasera. 
 
 

5 COMPONENTES DE LOS ARMARIOS PREFABRICADOS 

El conjunto denominado ARMARIO PREFABRICADO estará constituido por las partes 
integrantes siguientes: 
 

• Cuerpo del armario, fabricado en GRC 

• Marco y puerta, metálicos 

• Placa metálica desmontable 

• Sistema de cerramiento 

• Marcas 

 
6 CARACTERÍSTICAS CONSTRUCTIVAS DE LOS ARMARIOS PREFABRICADOS 

6.1 Cuerpo del armario 

El cuerpo del armario estará constituido por una estructura monobloque de una única 
pieza. 
                                             
El cuerpo del armario estará fabricado con hormigón armado con fibra de vidrio (GRC). 
  
En el proceso de fabricación del cuerpo del armario se seguirán las normas generales para 
el control de producción de material GRC definidas en la norma UNE-EN 1169. Igualmente, 
se realizarán sobre el GRC los ensayos de control previstos y con las frecuencias 
indicativas incluidas en las tablas B.1, C.1 y D.1 de la norma UNE-EN 1169. 
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6.1.1 Características del GRC  

El cemento empleado para la matriz será del tipo CEM I 52,5 R, según las especificaciones 
previstas en la norma UNE-EN 197-1-2011. 
 
La fibra de vidrio empleada en el GRC será del tipo Fibra de vidrio AR (Resistente al 
álcali). 
 
Las fibras empleadas tendrán una longitud entre 12 y 15 mm y un diámetro mínimo de 
12 µm y estarán presentes en el GRC en una proporción mínima del 3%.  
 
El GRC resultante empleado para la fabricación del cuerpo del armario deberá poder ser 
clasificado en la categoría V-0 según la norma UNE-EN 60695-11-10:2014.  El GRC 
deberá cumplir, como mínimo, con la clase 6/8 según la norma UNE-EN 15191, lo que 
implica una resistencia característica a flexión σLOP ≥ 6 MPa y σMOR ≥ 8 MPa. 
 

6.1.2 Espesor de las paredes del cuerpo 

El cuerpo del armario presentará preferentemente espesores homogéneos en las paredes 
del armario, aunque también podrán aceptarse soluciones que presenten variabilidad de 
espesores en una misma pared siempre que incluyan nervios de refuerzo que doten al 
conjunto de la resistencia mecánica requerida en el punto 9.1.2 de esta norma. En 
cualquier caso, los espesores no podrán ser inferiores a los indicados en el apartado 4.2.  
 

6.1.3 Pre-roturas para salidas de cables 

El cuerpo del armario incluirá 2 pre-roturas circulares para la salida de cables al exterior. 
Éstas estarán situadas en los laterales del armario. Su centro estará situado a una 
distancia entre 10 y 20 cm desde la parte superior del armario y su contorno como mínimo 
a 6 cm de la pared frontal y posterior. 
 
Las pre-roturas serán visibles desde el interior del armario, pero no desde el exterior del 
mismo. Una vez abierta la zona de pre-rotura, el agujero resultante permitirá el paso de un 
tubo de hasta 80 mm de diámetro exterior. El diámetro máximo de las pre-roturas no será 
superior en ningún caso a los 100 mm.  
 

6.1.4 Elementos de suspensión 

Para el transporte y manejo, el armario prefabricado irá equipado en su parte superior con 
dos dispositivos de suspensión, situados de manera que la recta que los une y el centro 
de gravedad del equipo, determinen un plano sensiblemente vertical. 
 
Estos dispositivos estarán diseñados para soportar el peso del conjunto en las condiciones 
previstas para el ensayo de elevación descrito en el punto 10.2.5 de la norma UNE-EN 
61439-1  
 

6.1.5 Grabado Línea de empotramiento 

El armario prefabricado incluirá en la pared delantera una línea que marcará la línea de 
empotramiento prevista para coincidir con el nivel del terreno. Esta línea tendrá una 
longitud mínima de 50 cm y estará grabada en el cuerpo del armario con una profundidad 
mínima de 2 mm. 
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6.2 Fijación de la/s caja/s 

Los armarios prefabricados estarán diseñados para la fijación de las cajas en su pared 
trasera mediante tornillos de 4,5 mm y taco de nylon para taladro de 6 mm. Se emplearán 
tornillos que penetren en la pared un máximo de 30 mm. 
 
En el interior del armario, fijada sobre la pared trasera del armario prefabricado se incluirá 
una etiqueta adhesiva con la información siguiente: 
 

• espesor de la pared trasera (en mm) 

• máxima longitud admisible de taladro a realizar (en mm). Se indicará 35 mm. 

 
Los fabricantes podrán presentar propuestas de sistemas de fijación alternativos, como 
sistemas de insertos, guías metálicas desplazables, u otros, siempre que permitan la 
fijación de cualquier tamaño de CDU, CS y/o CGP independientemente de la posición de 
los taladros de fijación de esas cajas.  E-distribución estudiará las propuestas y podrá 
definir los requisitos y ensayos adicionales que considere necesarios para la verificación 
de la idoneidad del sistema de fijación. En cualquier caso, antes de su implantación en los 
armarios el sistema de fijación alternativo deberá contar con la aprobación expresa por 
escrito de E-distribución. 
 
6.3 Marco y puerta 

Los armarios prefabricados incluirán un marco y puerta/s metálicos para su cerramiento. 
La posición y dimensiones de éstos serán los definidos en las Figuras 1, 2 y 3 de esta 
norma. 
 

6.3.1 Marco….. 

El marco protegerá por completo los cantos del cuerpo del armario prefabricado en el 
perímetro completo de la/s puerta/s. Los lados de este marco serán tan anchos como lo 
sean los espesores de las paredes del cuerpo en los cantos que debe proteger. Las 4 
aristas del marco estarán soldadas entre sí, constituyendo un conjunto único. 
  
El marco deberá incluir los elementos de fijación necesarios al cuerpo de GRC del armario 
de modo que el sistema de fijación del marco dote al conjunto marco + puerta de la 
resistencia mecánica requerida en el punto 9.1.2 de esta norma.  
 
El marco incluirá, como mínimo tres bisagras de acero inoxidable para la correcta movilidad 
de la/s puerta/s. Estas bisagras tendrán un diseño tal que impidan el desmontaje de la 
puerta por simple desplazamiento vertical. 
 

6.3.2 Puertas. 

La/s puerta/s tendrá/n todos los cantos soldados e incluirá/n los refuerzos internos 
necesarios, que doten al conjunto de la resistencia mecánica requerida en el punto 9.1.2 
esta norma. 
 
Los marcos de la/s puerta/s presentarán como mínimo 3 pliegues formando un cuadrado 

o rectángulo (pliegue perfil forma ). 
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La/s puerta/s deberá/n poder abrirse 180º y dispondrá/n de un enclavamiento a 150º que 
impida un cierre accidental. 
 
En los armarios de 2 puertas la hoja de la derecha será la principal con sistema de apertura 
desde el exterior del armario prefabricado. La hoja izquierda sólo podrá abrirse accediendo 
desde el interior del armario prefabricado. 
 

6.3.3 Material para marco y puerta 

El marco y la/s puerta/s estarán construidos con chapa de acero galvanizado de 1,5 mm 
de espesor mínimo. El galvanizado tendrá un espesor mínimo de 5 µm. 
 
También se aceptarán soluciones con acabados en pintura, siempre que se superen los 
requisitos contra la corrosión requeridos en el punto 9.1.1 de esta norma. 
 
6.4 Placa metálica desmontable 

Los armarios prefabricados incluirán bajo la/s puerta/s una placa metálica desmontable 
para facilitar el acceso del personal y la manipulación de cables en la entrada a las CDU o 
CS. Los elementos de fijación para el desmontaje de la tapa solo serán accesibles desde 
el interior del armario y con la puerta abierta. La posición y dimensiones de esta placa 
serán los definidos en las Figuras 1, 2 y 3 de esta norma. 
 
6.5 Sistema de cerramiento 

6.5.1 Cerramiento de puerta principal 

El cierre de la puerta de los armarios prefabricados se realizará mediante dispositivos de 
cabeza triangular, de 11 mm de lado, con las tolerancias indicadas en la Figura 4. En el 
caso que los dispositivos de cierre sean tornillos, estos deberán ser imperdibles.  
 
 

Figura 4 – Dispositivo de cierre 
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El diseño del cerramiento será tal que permita fijar la/s puerta/s mediante tres puntos: uno 
superior, otro inferior y uno central. El varillaje o transmisión de este mecanismo será de 
acero inoxidable.  
 
Los armarios prefabricados dispondrán, además, de un dispositivo de condenamiento 
mediante candado que actuará fijando la/s puerta/s al marco y cuerpo del armario 
prefabricado, imposibilitando la apertura de la puerta con el candado instalado. Este 
dispositivo estará constituido de chapa de acero inoxidable con un espesor mínimo de 1,5 
mm e incorporará unos orificios que permitirán la instalación del candado tipo “Interior Arco 
Corto” previsto en la NORMA NNH003 CERRADURAS, CANDADOS Y SISTEMAS DE 
CIERRE PARA INSTALACIONES DE MT/BT.  
 
El dispositivo de cierre triangular y el dispositivo para el candado estarán situados en el 
extremo de la puerta opuesto a las bisagras y estarán centrados respecto la altura de la 
puerta. 
 
En la Figura 5 pueden verse algunos ejemplos del dispositivo para candado. 
 
  

Figura 5 – Dispositivo para candado (ejemplos) 
 

                        
 

Nota: Las imágenes son a título orientativo. En ningún caso constituyen obligación a 
seguir el diseño mostrado. 
 

6.5.2 Cerramiento de puerta secundaria (fija) 

En los armarios de 2 puertas la hoja de la izquierda incluirá un dispositivo (o dos) que 
permitan fijar la puerta mediante dos puntos: uno superior y otro inferior.  
 
Además, esta puerta izquierda incluirá el herraje necesario para condenar mediante 
candado la puerta principal del armario prefabricado. 
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7 DESIGNACIÓN Y MARCAS 

 

7.1 Marcado para la designación de los conjuntos 

El conjunto incluirá una etiqueta de identificación marcada de una forma duradera y situada 
en la parte interior de la puerta. Esta etiqueta de identificación proporcionará la información 
siguiente: 
 

• Nombre o marca del fabricante del conjunto 

• Referencia o código asignado por el fabricante  

• Número de fabricación  

• Fecha de fabricación  

• Referencia a normas UNE-EN 1169 y UNE-EN 61439-5.  
 
 
7.2 Marcado exterior 

El cuerpo del armario prefabricado incluirá, grabadas en el exterior de la pared delantera, 
las marcas siguientes: 
 

• Nombre o marca del fabricante del conjunto 

• Nivel de empotramiento 
 
La puerta del armario prefabricado incluirá las marcas siguientes: 
 

• Nombre o marca del fabricante  
 

• Símbolo "ADVERTENCIA DE RIESGO ELÉCTRICO". Este símbolo será el 
definido en el ANEXO III-SENALES EN FORMA DE PANEL, de la Guía Técnica sobre 
Señalización de Seguridad y Salud en el Trabajo que se deriva del RD 485/1997, de 14 
de abril. La señal será de aluminio anodizado de 0,5 mm de espesor mínimo y su base 
tendrá una longitud comprendida entre 150 y 200 mm. Se muestra en Figura 7. 

 
Figura 6. Símbolo "ADVERTENCIA DE RIESGO ELÉCTRICO 

                                                
 

• Logo E-Distribución. El logo tendrá una anchura de entre 100 y 150 mm y se 
corresponderá con las proporciones y formato del archivo adjunto, que puede verse 
representado en Figura 8. 

Figura 7. Logo E-Distribución 
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7.3 Documentación  

El fabricante del CONJUNTO debe suministrar, con cada CONJUNTO, las instrucciones 
en castellano para la instalación y la operación del mismo. 
 
 

8 CONDICIONES DE EMPLEO 

Los armarios prefabricados deberán ser aptos para su utilización bajo las condiciones de 
empleo definidas en la norma UNE-EN  61439-1. 
 

 
9 REQUISITOS CONSTRUCTIVOS 

El diseño del armario prefabricado y su puerta deberán permitir, ubicar, fijar y manipular 
con comodidad y seguridad la/s caja/s de baja tensión para la/s que está previsto. 
 
Estará realizado de forma que en ninguna parte de su cuerpo se produzcan 
estancamientos de agua debidos a la lluvia, rocío, etc. 
 

9.1 Resistencia de los materiales y sus componentes 

9.1.1 Protección contra la corrosión 

La protección contra la corrosión deberá asegurarse utilizando materiales apropiados o 
mediante barnices protectores en las superficies expuestas, teniendo en cuenta las 
condiciones normales de servicio. El cumplimiento de este requisito se comprobará 
mediante los ensayos de los apartados 10.2.2 y 10.2.3 de la UNE-EN 61439-1. 
 

9.1.2 Resistencia mecánica 

El armario prefabricado, incluyendo los medios de cierre y las bisagras de las puertas 
deberá tener una resistencia mecánica suficiente para soportar los esfuerzos a los que 
pueden ser sometidos en funcionamiento normal y durante las condiciones de cortocircuito 
en las cajas que debe albergar. Las propiedades mecánicas del armario prefabricado 
deberán cumplir con el apartado 10.2.101 de la norma UNE-EN 61439-5. La verificación 
de estas propiedades mecánicas se realizará con la placa desmontable en su posición 
normal y las pre-roturas laterales para salida de cables abiertas. 
 
9.2 Grado de protección 

9.2.1 Grado de protección de la envolvente 

El armario prefabricado deberá proporcionar, en posición de servicio, como mínimo, el 
grado de protección IP 33, contra la penetración de cuerpos sólidos extraños y agua según 
la Norma UNE-EN 60529.   
El grado de protección proporcionado por el armario prefabricado en sus 4 caras contra 
los impactos mecánicos será IK 10 según la Norma UNE-EN 62262. 
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10  CONTROLES DE PRODUCCIÓN SOBRE GRC  

El fabricante debe establecer, documentar, mantener e implementar un sistema de control 
de producción (SCP) para garantizar que el material compuesto de GRC cumple con los 
requisitos de la norma UNE-EN 1169, con los valores especificados o declarados y con los 
requisitos de la documentación técnica. Igualmente, se realizarán sobre el GRC los 
ensayos de control previstos y con las frecuencias indicativas incluidas en las tablas B.1, 
C.1 y D.1 de la norma UNE-EN 1169. 
 
El sistema de control de producción debe consistir en procedimientos, instrucciones, 
evaluaciones periódicas, ensayos y la utilización de los resultados para controlar los 
equipos, las materias primas, otros materiales entrantes, el proceso de producción y el 
material compuesto de GRC terminado. 
 
Los requisitos deben de estar claramente definidos de forma objetiva en el SCP y deben 
ser conformes con lo requerido para cada punto del presente documento y en la norma 
UNE-EN 1169, y donde no se planteen valores concretos, estos deben definirse por el 
fabricante en base al sistema de producción establecido, la formulación utilizada y las 
condiciones ambientales. 
 
La vigilancia del sistema de control de producción se debe llevar a cabo una vez al año. 

 
En GRC proyectado o premezclado, la mezcla debe usarse de inmediato tras su 
preparación. Si se endurece, debe desecharse. No se permite añadir agua para prolongar 
la trabajabilidad. 
 
El fabricante debería incluir dentro del sistema de control de producción, los procesos que 
se siguen para minimizar el riesgo de que las mezclas pierdan trabajabilidad y queden 
inutilizables. 

 
 

11 ENSAYOS DE TIPO 

 
11.1 Ensayos de tipo sobre GRC endurecido 

Ensayo Norma de ensayo Requisito 

1. Resistencia a flexión • UNE-EN 1170. Punto 5. • UNE-EN 1169 – Anexo D 

2. Absorción de agua y densidad seca • UNE-EN 1170. Punto 6. 
• Debe cumplir con lo 

establecido en el SCP 

3. Medición de las variaciones 
dimensionales extremas en 
función del contenido de 
humedad 

• UNE-EN 1170. Punto 7. • UNE-EN 1169 – Anexo D 
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11.2 Ensayos especificados en normas UNE EN 61439-1 y UNE EN 61439-5……….. 

Estos ensayos, salvo donde se indique específicamente lo contrario, se realizan sobre 
CONJUNTOS completos. 
 

Ensayo Norma de ensayo Requisito 

1. Resistencia de los materiales y 
las partes 

• UNE-EN 61439-1 punto 10.2 

• UNE-EN 61439-5 punto 10.2 
 

1.1 Resistencia a la corrosión 

Partes metálicas externas: 

• UNE-EN 61439-1 punto 
10.2.2.3 

• Punto 9.1.1 

• UNE-EN 61439-1 punto 10.2.2.4 

1.2 Verificación de la 
resistencia mecánica 

• UNE-EN 61439-5 punto 
10.2.101 

• Punto 9.1.2 

1.2.1 Verificación de la 
resistencia de la carga 
estática 

• UNE-EN 61439-5 punto 
10.2.101.2 

• UNE-EN 61439-5 punto 
10.2.101.2 

1.2.2 Verificación de la 
resistencia al choque de 
carga 

• UNE-EN 61439-5 punto 
10.2.101.3 

• UNE-EN 61439-5 punto 
10.2.101.3 

1.2.3 Verificación de la 
resistencia a la torsión 

• UNE-EN 61439-5 punto 
10.2.101.4 

• UNE-EN 61439-5 punto 
10.2.101.4 

1.2.4 Verificación de la 
resistencia al impacto 

• UNE-EN 61439-5 punto 
10.2.101.5 

• UNE-EN 61439-5 punto 
10.2.101.5 

1.2.5 Verificación de la 
resistencia mecánica de las 
puertas 

• UNE-EN 61439-5 punto 
10.2.101.6 

• UNE-EN 61439-5 punto 
10.2.101.6 

1.2.6 Verificación de la 
resistencia a impactos 
mecánicos producidos por 
objetos puntiagudos 

• UNE-EN 61439-5 punto 
10.2.101.8 

• UNE-EN 61439-5 punto 
10.2.101.8 

1.2.7 Verificación de la 
resistencia mecánica de la 
parte del cuerpo que queda 
encastrada en el suelo 

• UNE-EN 61439-5 punto 
10.2.101.9 

• UNE-EN 61439-5 punto 
10.2.101.9 

1.3 Elevación • UNE-EN 61439-1 punto 10.2.5 
• Punto 6.1.4 

• UNE-EN 61439-1 punto 10.2.5 

1.4 Marcado • UNE-EN 61439-1 punto 10.2.7 
• Punto 7 

• UNE-EN 61439-1 punto 10.2.7 

2. Grado de protección 
• UNE-EN 60529 

• UNE-EN 62262 
• Punto 9.2 

3. Funcionamiento mecánico • UNE-EN 61439-1 punto 10.13 • Puntos 6.3, 6.4 y 6.5 
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11.3 Ensayos tipo adicionales 

11.3.1 Inspección visual y verificación dimensional 

Se verificarán la disposición, componentes, dimensiones y marcas descritas en los 
apartados 4, 5, 6 y 7. Se verificará 1 armario prefabricado de cada tipo. 
 
11.3.2 Ensayo comportamiento al fuego 

En este ensayo se pretende comprobar el comportamiento a la llama del GRC con el que 
está fabricado el armario prefabricado. Para ello deben someterse a ensayos de 
inflamabilidad muestras representativas del GRC endurecido de acuerdo con los ensayos 
del método B – ensayo de combustión vertical – de la Norma UNE-EN 60695-11-10:2014. 
 
La conformidad se verifica por el examen de que cada conjunto de muestras puede ser 
clasificado dentro de la categoría V-0, de conformidad con el apartado 9.4 de la Norma IEC 
60695-11-10:2014. 

 
12 VERIFICACIÓN INDIVIDUAL/ENSAYOS INDIVIDUALES 

La verificación individual está destinada a detectar fallos en los materiales y en los 
montajes y para asegurar el funcionamiento correcto del CONJUNTO fabricado. 
 
Se realizará a la totalidad de los CONJUNTOS fabricados, y serán los especificados en la 
tabla siguiente: 
 

Ensayo Norma de ensayo Requisito 

1. Inspección visual y 
verificación dimensional y 
de marcado 

 • Puntos 4, 5, 6 y 7 

2. Grado de protección 
• UNE-EN 61439-1 punto 

11.2 
• Punto 9.2 

3. Funcionamiento mecánico 
• UNE-EN 61439-1 punto 

11.8 
• Puntos 6.3, 6.4 y 6.5 

 
13 VERIFICACIÓN A LA RECEPCIÓN 

Se realizarán las verificaciones siguientes sobre las muestras indicadas en la tabla: 
 

Ensayo Muestra Requisito 

1. Marcas En el 100% del suministro Punto 7 

2. Dimensiones 1 CONJUNTO Punto 4 

 
Si fallara alguno de estos ensayos se rechazará el material presentado. Además de los 
ensayos indicados en la tabla anterior, ED se reserva el derecho de repetir alguno o todos 
los ensayos individuales. 
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   ANEXO - REFERENCIAS DE MATERIAL ASOCIADAS 

 
   

 

REFERENCIA 
TAM (E4E) 

REFERENCIA 
SIE 

DESCRIPCIÓN COMPLETA TEXTO BREVE 

 

160249 ---- 
ARMARIO PREFABRICADO DE GRC 
PARA CAJA DE DISTRIBUCIÓN PARA 
URBANIZACIONES  

ARM PREF GRC PARA CDU  

 

160248 ---- 

ARMARIO PREFABRICADO DE GRC 
PARA CAJA DE SECCIONAMIENTO 
MÁS CAJA GENERAL DE PROTECCIÓN 
EN MONTAJE VERTICAL 

ARM PREF GRC PARA CAJA CS + CGP (V)  

 

160247 ---- 

ARMARIO PREFABRICADO DE GRC 
PARA CAJA DE SECCIONAMIENTO 
MÁS CAJA GENERAL DE PROTECCIÓN 
EN MONTAJE HORIZONTAL 

ARM PREF GRC PARA CAJA CS + CGP (H) 

 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 


